KALIBRACNI LABORATOR

LABORMACHINE

LABOR machine s.r.o. / Hlavni 424, 747 81 Otice

Kalibracni laborator ¢. 2379

akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci, o.p.s.
podle normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Datum vystaveni:

Zakaznik:

Méridlo:

Rok vyroby:
Vyrobce:

Typ:

Inventarni Cislo:

Vyrobni éislo:

KALIBRACNI LIST
0056/2023/KP5

25. 4. 2023

CZECHmetal, spol. s r.o.

Libusina 596/60, 779 00 Olomouc

Tvrdomér pro méreni tvrdosti podle

[|Vickerse, []Brinella, X|[Rockwella

Meopta Modrfany
RR 4

01-571017

List 1 ze 2 listl

Vysledky kalibrace byly ziskany za podminek a s pouzitim postupl uvedenych v tomto kalibraénim listé a
tykaji jen méfenych kusl a vztahuji se ke dni a mistu, ve kterém byla kalibrace provedena. Kalibracni list
nesmi byt bez pisemného souhlasu kalibraéni laboratofe rozmnoZovan jinak nez v celkovém poc¢tu stran.

Datum kalibrace: 25. 4. 2023

Kalibraci provedl: Michael Hrabec, Jaroslav Minarik

oy

Schvalil: Jaroslav Minarik - vedouci KL



KALIBRACNI LIST 0056/2023/KP5 List 2 ze2 list

r wr

Pouzité etalony: Typ a vyrobni Cislo Platnost do: Kalibraéni list €.:
Referenéni tvrdomérné desticky €.: 5082/16, 5711/20, 5711/20 (HRC)

Silomérny snima¢ KAM 1206479, | 7.7.2024 8011-KL-F0079-20,
KAP-S 1302528 23.6.2024 8011-KL-F0072-20

Kalibraéni postup:  KPé&. 5— (CSN EN ISO 6508-2)

Misto kalibrace: kalirna — CZECHmetal, spol. s r.o., LibuSina 596/60, 779 00 Olomouc
Podminky prostiedi: Namérené teplota vzduchu (23,2 +0,2) °C, g =9,81 m. s
Podminky kalibrace: Teplota vzduchu (23,0 + 10,0) °C, g =9,81 m . s

Pfedbézné zkusebni zatiZzeni Fo— poCet méfeni n=3
Celkové zkusebni zatizeniF — poCet méfenin = 3
Funké&ni zkouska — po&et méfenin =5

Vysledky kalibrace: Stroj nebyl sefizovan
ZkusSebni zatizeni — silomérny snimac

Zatizeni [kp] Zatizeni [N] Rel. chyba [%] W,[%]
10 98,07 0,13 0,10
150 1471 -0,14 0,36

Funkéni zkouska — Diamantovy kuzel UR2229 a referen¢ni tvrdomérné desticky

. . Tvrdost =
Vyrobni c_:lslo ref. ref. desticky Chyba tvrdoméru | Opakovatelnost W{HR]
desticky HRC [HR] [HR]
51760 29,3 -0,02 0,20 0,64
R72228 46,1 -1,20 0,20 0,65
R72289 55,0 0,30 0,20 0,65

Pouzité znacky: W, - relativni nejistota méfeni (pfi zkuSebnim zatiZzeni)
W relativni nejistota méfeni (pfi funkéni zkousce tvrdoméru)
Un- nejistota méfeni (pfi méficim systému)

Standardni nejistota méfeni byla urCena v souladu s dokumentem EA-4/02. Uvedena rozsSifena nejistota
méfeni je souinem standardni nejistoty méfeni a koeficientu k, ktery odpovida pravdépodobnosti pokryti
pfiblizné 95 %, coz pro normalni rozdéleni odpovida koeficientu rozSiteni k=2.

Vyrok o shodé: Namérené hodnoty (chyba tvrdoméru a opakovatelnost) vyhovuji metrologické specifikaci

dle normy CSN EN ISO 6508-2, stupnice tvrdosti HRC, dle rozhodovaciho pravidla
podle ILAC G-8:2019, Kap. 4.2.2

Konec kalibraéniho listu E | ABORMACHINE..
Kalibraéni laboratof Pt
Asd TAT B (o

Pols R R = W MU




KALIBRACNI LABORATOR

LABORMACHINE

LABOR machine s.r.o. / Hlavni 424, 747 81 Otice

Kalibracni laborator ¢. 2379

akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci, o.p.s.
podle normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Datum vystaveni:

Zakaznik:

Méridlo:

Rok vyroby:
Vyrobce:

Typ:

Inventarni Cislo:

Vyrobni éislo:

KALIBRACNI LIST
0057/2023/KP5

25. 4. 2023

CZECHmetal, spol. s r.o.

Libusina 596/60, 779 00 Olomouc

Tvrdomér pro méreni tvrdosti podle

[|Vickerse, []Brinella, X|[Rockwella
1979

Skoda

RB 1

716

List 1 ze 2 listl

Vysledky kalibrace byly ziskany za podminek a s pouzitim postupl uvedenych v tomto kalibraénim listé a
tykaji jen méfenych kusl a vztahuji se ke dni a mistu, ve kterém byla kalibrace provedena. Kalibracni list
nesmi byt bez pisemného souhlasu kalibraéni laboratofe rozmnoZovan jinak nez v celkovém poc¢tu stran.

Datum kalibrace: 25. 4. 2023

Kalibraci provedl: Michael Hrabec, Jaroslav Minarik

oy

Schvalil: Jaroslav Minarik - vedouci KL



KALIBRACNI LIST 0057/2023/KP5 List 2 ze2 list

r wr

Pouzité etalony: Typ a vyrobni Cislo Platnost do: Kalibraéni list €.:
Referenéni tvrdomérné desticky €.: 5082/16, 5711/20, 5711/20 (HRC)

Silomérny snima¢ KAM 1206479, | 7.7.2024 8011-KL-F0079-20,
KAP-S 1302528 23.6.2024 8011-KL-F0072-20

Kalibraéni postup:  KPé&. 5— (CSN EN ISO 6508-2)

Misto kalibrace: kalirna — CZECHmetal, spol. s r.o., LibuSina 596/60, 779 00 Olomouc
Podminky prostiedi: Namérené teplota vzduchu (23,2 +0,2) °C, g =9,81 m. s
Podminky kalibrace: Teplota vzduchu (23,0 + 10,0) °C, g =9,81 m . s

Pfedbézné zkusebni zatiZzeni Fo— poCet méfeni n=3
Celkové zkusebni zatizeniF — poCet méfenin = 3
Funké&ni zkouska — po&et méfenin =5

Vysledky kalibrace: Stroj nebyl sefizovan
ZkusSebni zatizeni — silomérny snimac

Zatizeni [kp] Zatizeni [N] Rel. chyba [%] W,[%]
10 98,07 0,09 0,14
150 1471 -0,20 0,17

Funkéni zkouska — Diamantovy kuzel UR2229 a referen¢ni tvrdomérné desticky

. . Tvrdost =
Vyrobni c_:lslo ref. ref. desticky Chyba tvrdoméru | Opakovatelnost W{HR]
desticky HRC [HR] [HR]
51760 29,3 1,24 0,40 0,66
R72228 46,1 0,12 0,40 0,67
R72289 55,0 0,28 0,30 0,65

Pouzité znacky: W, - relativni nejistota méfeni (pfi zkuSebnim zatiZzeni)
W relativni nejistota méfeni (pfi funkéni zkousce tvrdoméru)
Un- nejistota méfeni (pfi méficim systému)

Standardni nejistota méfeni byla urCena v souladu s dokumentem EA-4/02. Uvedena rozsSifena nejistota
méfeni je souinem standardni nejistoty méfeni a koeficientu k, ktery odpovida pravdépodobnosti pokryti
pfiblizné 95 %, coz pro normalni rozdéleni odpovida koeficientu rozSiteni k=2.

Vyrok o shodé: Namérené hodnoty (chyba tvrdoméru a opakovatelnost) vyhovuji metrologické specifikaci

dle normy CSN EN ISO 6508-2, stupnice tvrdosti HRC, dle rozhodovaciho pravidla
podle ILAC G-8:2019, Kap. 4.2.2

Konec kalibraéniho listu E | ABORMACHINE..
Kalibraéni laboratof Pt
Asd TAT B (o

Pols R R = W MU




KALIBRACN LABORATOR

LABORMACHINE

LABOR machine s.ro./ Hlavni 424, 747 81 Otice

Kalibraéni laborator ¢. 2379
akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci, o.p.s.

podle normy CSN EN ISQ/IEC 17025:2018
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AR K 2379

Datum vystaveni:

Zakaznik:

Méridlo:

Rok vyroby:
Vyrobce:

Typ:

Evidenéni gislo:

Vyrobni éislo:

KALIBRACNI LIST
0058/2023/KP5

25. 4. 2023

CZECHmetal, spol. s r.o.

Libusina 596/60, 779 00 Olomouc

Tvrdomér pro méreni tvrdosti podle

[|Vickerse, [XBrinella, [_|Rockwella
1972

VEB WPM Leipzig

HPO 250

1022712

308/89

List 1 ze 2 listd

Vysledky kalibrace byly ziskany za podminek a s pouzitim postupl uvedenych v tomto kalibraénim listé a
tykaji jen méfenych kusl a vztahuji se ke dni a mistu, ve kterém byla kalibrace provedena. Kalibracni list
nesmi byt bez pisemného souhlasu kalibraéni laboratofe rozmnoZovan jinak nez v celkovém poc¢tu stran.

Datum kalibrace: 25. 4. 2023

Kalibraci provedl: Michael Hrabec, Jaroslav Minarik

Schvalil: Jaroslav Minarik - vedouci KL



KALIBRACNI LIST 0058/2023/KP5 List 2 ze 2 listd
Pouzité etalony: Typ a vyrobni Cislo Platnost do: Kalibracni list ¢.:
Referenéni tvrdomérné desticky €.: 5353/17, 5352/17, 5354/17 (HBW 2,5/187,5)
Silomé&rny snima& KAM 1206479, | 7.7.2024 8011-KL-F0079-20,
KAP-S 1302528 23.6.2024 8011-KL-F0072-20
Oticky kalibr LB1301 252/2013

Kalibracni postup:

Misto kalibrace:
Podminky prostredi:
Podminky kalibrace:

Vysledky kalibrace:

KPé. 5— (CSN EN ISO 6506-2)

kalirna — CZECHmetal, spol. s r.o., LibuSina 596/60, 779 00 Olomouc
Namérena teplota vzduchu (23,2+0,2) °C, g=9,81m. s?

Teplota vzduchu (23,0 + 10,0) °C, g =9,81 m. s*

Pfedbézné zkusebni zatiZzeni Fo— poCet méfeni n=3

Celkové zkuSebni zatizeni F — poCet méfenin = 3

Funkéni zkousdka — pocet méfeni n = 5

Stroj nebyl sefizovan
ZkusSebni zatizeni — silomérny snimac

Zatizeni [kp]

Zatizeni [N] Rel. chyba [%] W, [%]

187,5

1838,8 -0,61 0,27

Mérici systém — mikroskop Carl Zeiss Jena, opticky kalibr

Mérici délka [mm] 0,2 0,4 0,6 0,8 1 Um [um]
Chyba [um] 1 1 2 1 2 0,8
Funkéni zkouska — tvrdokovova kulicka @ 2,5 mm a referen¢ni tvrdomérné desticky

Vyrobni gislo ref. Tvrdoit Rel. chyba Opakovatelnost o

desticky ref.desticky Tvrdoméru [%] [%] Wt [%]
HBW 2,5/187,5

B71301 185 1,30 0,23 1,4
B71287 254 -1,35 0,11 1,5
B611717 317 -0,54 0,58 1,1

Pouzité znacky: W, - relativni nejistota méfeni (pfi zkuSebnim zatizeni)
W, - relativni nejistota méreni (pfi funkéni zkousce tvrdoméru)
Un, - nejistota méfeni (pfi méficim systému)

Standardni nejistota méfeni byla urCena v souladu s dokumentem EA-4/02. Uvedena rozsSifena nejistota
méfeni je souinem standardni nejistoty méfeni a koeficientu k, ktery odpovida pravdépodobnosti pokryti
pfiblizné 95 %, coz pro normalni rozdéleni odpovida koeficientu rozSiteni k=2.

Vyrok o shodé: Naméfené hodnoty (relativni chyba tvrdoméru a opakovatelnost) vyhovuji metrologické
specifikaci dle normy CSN EN ISO 6506-2, stupnice tvrdosti HBW 2,5/187,5, dle
rozhodovaciho pravidla podle ILAC G-8:09/2019, kap. 4.2.2.

Konec kalibraéniho listu
=] LABORMACHINE .
Kalibragni laboratof ;

A A TAT B

_______



KALIBRACNI LABORATOR

LABORMACHINE

LABOR machine s.r.o. / Hlavni 424, 747 81 Otice

Kalibracni laborator ¢. 2379

akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci, o.p.s.
podle normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Datum vystaveni:

Zakaznik:

Méridlo:

Rok vyroby:
Vyrobce:

Typ:

Inventarni Cislo:

Vyrobni éislo:

KALIBRACNI LIST
0059/2023/KP5

25. 4. 2023

CZECHmetal, spol. s r.o.

Libusina 596/60, 779 00 Olomouc

Tvrdomér pro méreni tvrdosti podle

[|Vickerse, []Brinella, X|[Rockwella

Meopta Modrfany
RR 4

612555

List 1 ze 2 listl

Vysledky kalibrace byly ziskany za podminek a s pouzitim postupl uvedenych v tomto kalibraénim listé a
tykaji jen méfenych kusl a vztahuji se ke dni a mistu, ve kterém byla kalibrace provedena. Kalibracni list
nesmi byt bez pisemného souhlasu kalibraéni laboratofe rozmnoZovan jinak nez v celkovém poc¢tu stran.

Datum kalibrace: 25. 4. 2023

Kalibraci provedl: Michael Hrabec, Jaroslav Minarik

oy

Schvalil: Jaroslav Minarik - vedouci KL



KALIBRACNI LIST 0059/2023/KP5 List 2 ze2 list

r wr

Pouzité etalony: Typ a vyrobni Cislo Platnost do: Kalibraéni list €.:
Referenéni tvrdomérné desticky €.: 5082/16, 5711/20, 5711/20 (HRC)

Silomérny snima¢ KAM 1206479, | 7.7.2024 8011-KL-F0079-20,
KAP-S 1302528 23.6.2024 8011-KL-F0072-20

Kalibraéni postup:  KPé&. 5— (CSN EN ISO 6508-2)

Misto kalibrace: kalirna — CZECHmetal, spol. s r.o., LibuSina 596/60, 779 00 Olomouc
Podminky prostiedi: Namérené teplota vzduchu (22,8 +0,2) °C, g = 9,81 m. s
Podminky kalibrace: Teplota vzduchu (23,0 + 10,0) °C, g =9,81 m . s

Pfedbézné zkusebni zatiZzeni Fo— poCet méfeni n=3
Celkové zkusebni zatizeniF — poCet méfenin = 3
Funké&ni zkouska — po&et méfenin =5

Vysledky kalibrace: Stroj nebyl sefizovan
ZkusSebni zatizeni — silomérny snimac

Zatizeni [kp] Zatizeni [N] Rel. chyba [%] W,[%]
10 98,07 0,07 0,08
150 1471 0,14 0,36

Funkéni zkouska — Diamantovy kuzel UR2202 a referen¢ni tvrdomérné destiCky

. . Tvrdost =
Vyrobni c_:lslo ref. ref. desticky Chyba tvrdoméru | Opakovatelnost W{HR]
desticky HRC [HR] [HR]
51760 29,3 0,66 0,60 0,70
R72228 46,1 -0,24 0,50 0,67
R72289 55,0 0,44 0,30 0,66

Pouzité znacky: W, - relativni nejistota méfeni (pfi zkuSebnim zatiZzeni)
W relativni nejistota méfeni (pfi funkéni zkousce tvrdoméru)
Un- nejistota méfeni (pfi méficim systému)

Standardni nejistota méfeni byla urCena v souladu s dokumentem EA-4/02. Uvedena rozsSifena nejistota
méfeni je souinem standardni nejistoty méfeni a koeficientu k, ktery odpovida pravdépodobnosti pokryti
pfiblizné 95 %, coz pro normalni rozdéleni odpovida koeficientu rozSiteni k=2.

Vyrok o shodé: Namérené hodnoty (chyba tvrdoméru a opakovatelnost) vyhovuji metrologické specifikaci

dle normy CSN EN ISO 6508-2, stupnice tvrdosti HRC, dle rozhodovaciho pravidla
podle ILAC G-8:2019, Kap. 4.2.2

Konec kalibraéniho listu E | ABORMACHINE..
Kalibraéni laboratof Pt
Asd TAT B (o

Pols R R = W MU




KALIBRACNI LABORATOR

LABORMACHINE

LABOR machine s.r.o. / Hlavni 424, 747 81 Otice

Kalibracni laborator ¢. 2379

akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci, o.p.s.
podle normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Datum vystaveni:

Zakaznik:

Méridlo:

Rok vyroby:
Vyrobce:

Typ:

Inventarni Cislo:

Vyrobni éislo:

KALIBRACNI LIST
0060/2023/KP5

25. 4. 2023

CZECHmetal, spol. s r.o.

Libusina 596/60, 779 00 Olomouc

Tvrdomér pro méreni tvrdosti podle

[|Vickerse, []Brinella, X|[Rockwella
1982

Skoda

RB 1

1028

List 1 ze 2 listl

Vysledky kalibrace byly ziskany za podminek a s pouzitim postupl uvedenych v tomto kalibraénim listé a
tykaji jen méfenych kusl a vztahuji se ke dni a mistu, ve kterém byla kalibrace provedena. Kalibracni list
nesmi byt bez pisemného souhlasu kalibraéni laboratofe rozmnoZovan jinak nez v celkovém poc¢tu stran.

Datum kalibrace: 25. 4. 2023

Kalibraci provedl: Michael Hrabec, Jaroslav Minarik

oy

Schvalil: Jaroslav Minarik - vedouci KL



KALIBRACNI LIST 0060/2023/KP5 List 2 ze2 list

r wr

Pouzité etalony: Typ a vyrobni Cislo Platnost do: Kalibraéni list €.:
Referenéni tvrdomérné desticky €.: 5082/16, 5711/20, 5711/20 (HRC)

Silomérny snima¢ KAM 1206479, | 7.7.2024 8011-KL-F0079-20,
KAP-S 1302528 23.6.2024 8011-KL-F0072-20

Kalibraéni postup:  KPé&. 5— (CSN EN ISO 6508-2)

Misto kalibrace: kalirna — CZECHmetal, spol. s r.o., LibuSina 596/60, 779 00 Olomouc
Podminky prostiedi: Namérené teplota vzduchu (22,8 +0,2) °C, g = 9,81 m. s
Podminky kalibrace: Teplota vzduchu (23,0 + 10,0) °C, g =9,81 m . s

Pfedbézné zkusebni zatiZzeni Fo— poCet méfeni n=3
Celkové zkusebni zatizeniF — poCet méfenin = 3
Funké&ni zkouska — po&et méfenin =5

Vysledky kalibrace: Stroj nebyl sefizovan
ZkusSebni zatizeni — silomérny snimac

Zatizeni [kp] Zatizeni [N] Rel. chyba [%] W,[%]
10 98,07 -0,21 0,07
150 1471 0,11 0,20

Funkéni zkouska — Diamantovy kuzel UR2231 a referen¢ni tvrdomérné desticky

. . Tvrdost =
Vyrobni c_:lslo ref. ref. desticky Chyba tvrdoméru | Opakovatelnost W{HR]
desticky HRC [HR] [HR]
51760 29,3 1,06 0,30 0,66
R72228 46,1 0,30 0,30 0,66
R72289 55,0 0,20 0,30 0,66

Pouzité znacky: W, - relativni nejistota méfeni (pfi zkuSebnim zatiZzeni)
W relativni nejistota méfeni (pfi funkéni zkousce tvrdoméru)
Un- nejistota méfeni (pfi méficim systému)

Standardni nejistota méfeni byla urCena v souladu s dokumentem EA-4/02. Uvedena rozsSifena nejistota
méfeni je souinem standardni nejistoty méfeni a koeficientu k, ktery odpovida pravdépodobnosti pokryti
pfiblizné 95 %, coz pro normalni rozdéleni odpovida koeficientu rozSiteni k=2.

Vyrok o shodé: Namérené hodnoty (chyba tvrdoméru a opakovatelnost) vyhovuji metrologické specifikaci

dle normy CSN EN ISO 6508-2, stupnice tvrdosti HRC, dle rozhodovaciho pravidla
podle ILAC G-8:2019, Kap. 4.2.2

Konec kalibraéniho listu E | ABORMACHINE..
Kalibraéni laboratof Pt
Asd TAT B (o

Pols R R = W MU




KALIBRACN LABORATOR

LABORMACHINE

LABOR machine s.ro./ Hlavni 424, 747 81 Otice

Kalibracéni laborator ¢. 2379

akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci, o.p.s.
podle normy CSN EN ISQ/IEC 17025:2018
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AR K 2379

Datum vystaveni:

Zakaznik:

Méridlo:

Rok vyroby:
Vyrobce:

Typ:

Evidenéni gislo:

Vyrobni éislo:

KALIBRACNI LIST
0061/2023/KP5

25. 4. 2023

CZECHmetal, spol. s r.o.

Libusina 596/60, 779 00 Olomouc

Tvrdomér pro méreni tvrdosti podle

[|Vickerse, [XBrinella, [_|Rockwella
1958

VEB WPM Leipzig

HPO 250

2400/58/6

List 1 ze 2 listd

Vysledky kalibrace byly ziskany za podminek a s pouzitim postupl uvedenych v tomto kalibraénim listé a
tykaji jen méfenych kusl a vztahuji se ke dni a mistu, ve kterém byla kalibrace provedena. Kalibracni list
nesmi byt bez pisemného souhlasu kalibraéni laboratofe rozmnoZovan jinak nez v celkovém poc¢tu stran.

Datum kalibrace: 25. 4. 2023

Kalibraci provedl: Michael Hrabec, Jaroslav Minarik

Schvalil: Jaroslav Minarik - vedouci KL



KALIBRACNI LIST 0061/2023/KP5 List 2 ze 2 listd
Pouzité etalony: Typ a vyrobni Cislo Platnost do: Kalibracni list ¢.:
Referenéni tvrdomérné desticky €.: 5353/17, 5352/17, 5354/17 (HBW 2,5/187,5)
Silomé&rny snima& KAM 1206479, | 7.7.2024 8011-KL-F0079-20,
KAP-S 1302528 23.6.2024 8011-KL-F0072-20
Oticky kalibr LB1301 252/2013

Kalibracni postup:

Misto kalibrace:
Podminky prostredi:
Podminky kalibrace:

Vysledky kalibrace:

KPé. 5— (CSN EN ISO 6506-2)

kalirna — CZECHmetal, spol. s r.o., LibuSina 596/60, 779 00 Olomouc
Namérena teplota vzduchu (22,8 +0,2) °C, g=9,81m. s?

Teplota vzduchu (23,0 + 10,0) °C, g =9,81 m. s*

Pfedbézné zkusebni zatiZzeni Fo— poCet méfeni n=3

Celkové zkuSebni zatizeni F — poCet méfenin = 3

Funkéni zkousdka — pocet méfeni n = 5

Stroj nebyl sefizovan
ZkusSebni zatizeni — silomérny snimac

Zatizeni [kp]

Zatizeni [N] Rel. chyba [%] W, [%]

187,5

1838,8 -0,35 0,27

Mérici systém — mikroskop Carl Zeiss Jena, opticky kalibr

Mérici délka [mm] 0,2 0,4 0,6 0,8 1 Um [um]
Chyba [um] 1 1 2 2 1 0,8
Funkéni zkouska — tvrdokovova kulicka @ 2,5 mm a referenéni tvrdomérné desticky

Vyrobni gislo ref. Tvrdoit Rel. chyba Opakovatelnost o

desticky ref.desticky Tvrdomeéru [%] [%] Wt [%]
HBW 2,5/187,5

B71301 185 1,73 0,18 1,4
B71287 254 2,14 0,16 1,5
B611717 317 0,82 0,18 0,99

Pouzité znacky: W, - relativni nejistota méfeni (pfi zkuSebnim zatizeni)
W, - relativni nejistota méreni (pfi funkéni zkousce tvrdoméru)
Un, - nejistota méfeni (pfi méficim systému)

Standardni nejistota méfeni byla urCena v souladu s dokumentem EA-4/02. Uvedena rozsSifena nejistota
méfeni je souinem standardni nejistoty méfeni a koeficientu k, ktery odpovida pravdépodobnosti pokryti
pfiblizné 95 %, coz pro normalni rozdéleni odpovida koeficientu rozSiteni k=2.

Vyrok o shodé: Naméfené hodnoty (relativni chyba tvrdoméru a opakovatelnost) vyhovuji metrologické
specifikaci dle normy CSN EN ISO 6506-2, stupnice tvrdosti HBW 2,5/187,5, dle
rozhodovaciho pravidla podle ILAC G-8:09/2019, kap. 4.2.2.
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KALIBRACN LABORATOR

LABORMACHINE

LABOR machine s.ro./ Hlavni 424, 747 81 Otice

Kalibracéni laborator ¢. 2379

akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci, o.p.s.
podle normy CSN EN ISQ/IEC 17025:2018
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Datum vystaveni:

Zakaznik:

Méridlo:

Rok vyroby:
Vyrobce:

Typ:

Evidenéni gislo:

Vyrobni éislo:

KALIBRACNI LIST
0062/2023/KP5

25. 4. 2023

CZECHmetal, spol. s r.o.

Libusina 596/60, 779 00 Olomouc

Tvrdomér pro méreni tvrdosti podle

Xl Vickerse, []Brinella, [ ]Rockwella
1964

VEB WPM Leipzig

HPO 250

43745

308/57

List 1 ze 2 listd

Vysledky kalibrace byly ziskany za podminek a s pouzitim postupl uvedenych v tomto kalibraénim listé a
tykaji jen méfenych kusl a vztahuji se ke dni a mistu, ve kterém byla kalibrace provedena. Kalibracni list
nesmi byt bez pisemného souhlasu kalibraéni laboratofe rozmnoZovan jinak nez v celkovém poc¢tu stran.

Datum kalibrace: 25. 4. 2023

Kalibraci provedl: Michael Hrabec, Jaroslav Minarik

Schvalil: Jaroslav Minarik - vedouci KL



KALIBRACNI LIST 0062/2023/KP5 List 2 ze 2 listd
Pouzité etalony: Typ a vyrobni Cislo Platnost do: Kalibracni list ¢.:
Referenéni tvrdomérné desticky é.: 5147/13, 5148/13, 5149/13 (HV 10)
Silomérny snimaé KAM 1206479, | 7.7.2024 8011-KL-F0079-20,
KAP-S 1302528 23.6.2024 8011-KL-F0072-20
Oticky kalibr LB1301 252/2013

Kalibraéni postup:

Misto kalibrace:
Podminky prostredi:
Podminky kalibrace:

Vysledky kalibrace:

KPé&. 5 - (GSN EN ISO 6507-2)

kalirna — CZECHmetal, spol. s r.o., LibuSina 596/60, 779 00 Olomouc
Namérena teplota vzduchu (22,8 +0,2) °C, g =9,81 m . s*

Teplota vzduchu (23,0 £ 10,0) °C, g=9,81m. s?

Pfedbézné zkusebni zatizeni Fo— poCet méfeni n=3

Celkové zku$ebni zatizeni F — poCet méfenin = 3

Funké&ni zkouska — po&et méfenin =5

Stroj nebyl serizovan
Zkusebni zatizeni — silomérny snimac

Zatizeni [kp]

Zatizeni [N] Rel. chyba [%] W, [%]

187,5

1838,8 0,10 0,13

Mérici systém — mikroskop Carl Zeiss Jena, opticky kalibr

Mérici délka [mm] 0,2 0,4 0,6 0,8 1 Um [um]
Chyba [um] 1 1 2 2 3 0,8
Funkéni zkouska — tvrdokovova kulicka @ 2,5 mm a referenéni tvrdomérné desticky
Vyrobni Cislo ref. re-fr\é;i?isétk Rel. chyba Opakovatelnost Wt [%]
destiéky TV y Tvrdoméru [%)] [%] °
054/13 258 0,53 0,37 1,3
055/13 258 -0,70 0,44 1,3
056/13 430 0,07 0,24 1,4

Pouzité znacky: W, - relativni nejistota méfeni (pfi zkuSebnim zatiZeni)
W, - relativni nejistota méfeni (pfi funkéni zkousce tvrdoméru)
U, - nejistota méfeni (pfi méficim systému)

Standardni nejistota méfeni byla ur€ena v souladu s dokumentem EA-4/02. Uvedena rozSifena nejistota
méreni je souCinem standardni nejistoty méfeni a koeficientu k, ktery odpovida pravdépodobnosti pokryti
pfiblizné 95 %, coz pro normalni rozdéleni odpovida koeficientu rozSifeni k=2.

Vyrok o shodé: Namérfené hodnoty (relativni chyba tvrdoméru a opakovatelnost) vyhovuji metrologické
specifikaci dle normy CSN EN ISO 6507-2, stupnice tvrdosti HV 10, dle rozhodovaciho
pravidla podle ILAC G-8:09/2019, kap. 4.2.2.

Konec kalibraéniho listu
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KALIBRACNI LABORATOR

LABORMACHINE

LABOR machine s.r.o. / Hlavni 424, 747 81 Otice

Kalibracni laborator ¢. 2379

akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci, o.p.s.
podle normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Datum vystaveni:

Zakaznik:

Méridlo:

Rok vyroby:
Vyrobce:

Typ:

Inventarni Cislo:

Vyrobni éislo:

KALIBRACNI LIST
0063/2023/KP5

25. 4. 2023

CZECHmetal, spol. s r.o.

Libusina 596/60, 779 00 Olomouc

Tvrdomér pro méreni tvrdosti podle

[|Vickerse, []Brinella, X|[Rockwella

CV Netherlands
CV-600A

10240

List 1 ze 2 listl

Vysledky kalibrace byly ziskany za podminek a s pouzitim postupl uvedenych v tomto kalibraénim listé a
tykaji jen méfenych kusl a vztahuji se ke dni a mistu, ve kterém byla kalibrace provedena. Kalibracni list
nesmi byt bez pisemného souhlasu kalibraéni laboratofe rozmnoZovan jinak nez v celkovém poc¢tu stran.

Datum kalibrace: 25. 4. 2023

Kalibraci provedl: Michael Hrabec, Jaroslav Minarik

oy

Schvalil: Jaroslav Minarik - vedouci KL



KALIBRACNI LIST 0063/2023/KP5 List 2 ze2 list
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Pouzité etalony: Typ a vyrobni Cislo Platnost do: Kalibraéni list €.:
Referenéni tvrdomérné desticky €.: 5082/16, 5711/20, 5711/20 (HRC)

Silomérny snima¢ KAM 1206479, | 7.7.2024 8011-KL-F0079-20,
KAP-S 1302528 23.6.2024 8011-KL-F0072-20

Kalibraéni postup:  KPé&. 5— (CSN EN ISO 6508-2)

Misto kalibrace: kalirna — CZECHmetal, spol. s r.o., LibuSina 596/60, 779 00 Olomouc
Podminky prostiedi: Namérené teplota vzduchu (23,0 +0,2) °C, g =9,81 m. s
Podminky kalibrace: Teplota vzduchu (23,0 + 10,0) °C, g =9,81 m . s

Pfedbézné zkusebni zatiZzeni Fo— poCet méfeni n=3
Celkové zkusebni zatizeniF — poCet méfenin = 3
Funké&ni zkouska — po&et méfenin =5

Vysledky kalibrace: Stroj nebyl sefizovan
ZkusSebni zatizeni — silomérny snimac

Zatizeni [kp] Zatizeni [N] Rel. chyba [%] W,[%]
10 98,07 0,09 0,14
150 1471 -0,20 0,17

Funkéni zkouska — Diamantovy kuzel 7435 a referen¢ni tvrdomérné desticky

. . Tvrdost =
Vyrobni c_:lslo ref. ref. desticky Chyba tvrdoméru | Opakovatelnost W{HR]
desticky HRC [HR] [HR]
51760 29,3 0,16 0,30 0,65
R72228 46,1 0,02 0,20 0,64
R72289 55,0 -0,04 0,10 0,64

Pouzité znacky: W, - relativni nejistota méfeni (pfi zkuSebnim zatiZzeni)
W relativni nejistota méfeni (pfi funkéni zkousce tvrdoméru)
Un- nejistota méfeni (pfi méficim systému)

Standardni nejistota méfeni byla urCena v souladu s dokumentem EA-4/02. Uvedena rozsSifena nejistota
méfeni je souinem standardni nejistoty méfeni a koeficientu k, ktery odpovida pravdépodobnosti pokryti
pfiblizné 95 %, coz pro normalni rozdéleni odpovida koeficientu rozSiteni k=2.

Vyrok o shodé: Namérené hodnoty (chyba tvrdoméru a opakovatelnost) vyhovuji metrologické specifikaci

dle normy CSN EN ISO 6508-2, stupnice tvrdosti HRC, dle rozhodovaciho pravidla
podle ILAC G-8:2019, Kap. 4.2.2
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